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吸塑的四道工序知识：1、吸塑裁剪：吸塑成形后的塑胶产品，历经高速冲床，将板材用激光
刀模分割成一个商品。2、吸塑压边：吸塑包装用品中有一种叫装卡包裝，必须将泡壳的三个边用
包边机折到身后，便于在下一道封裝工艺流程中，将卡纸放进折边内，产生装卡包裝。3、吸塑刮
痕：吸塑制成品上尤其是全透明泡壳上具有刮伤的印痕，假如印痕过长，很大，泡壳就变成残品，
没法用以优良包裝。4、吸塑吊线：吸塑成形制造时造成的一些不应该有的弧线凸起，必须再次调
整模貝和提升另外的工作压力模貝来处理。吸塑时，出现刮痕是什么原因导致的？上海医疗器械
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现在，在工艺加工当中吸塑加工使用的比较多，被普遍引用于现在食品，医疗，玩具，电脑，化
妆品，日用品，以及化妆品和机械五金等等行业。吸塑在制造成型当中主要是通过模压成成品，
将粉状或者纤维状的塑料放入成型的模具当中，然后笔墨加压使得成型并且固化等等作业，成为
模压成型的塑料制品。在吸塑做成型产品的时候需要对材料有相应的要求，一般需要原材料厚薄
均匀，而且不能制成特殊悬殊的塑料制品。吸塑做成成型工艺的壁厚应该控制在1到2毫米之间，
或者更加薄。上海医疗器械吸塑加工报价想要确保医疗器械吸塑外壳加工的质量，除了在生产制
程中严格要求外，就是需要一个专业的品质检验工作人员。

ABS塑料机箱有什么吸塑设计要求？吸塑产品要便于装配、操作、维修设计的机箱应便于操作
使用，并符合使用者的心理和生理特点，同时结构上力求较简，便于装配、拆卸，使设备可达性、
维修性好。要实现标准化和模块化箱设计时，应尽可能地满足标准化、模块化要求，这样，在研
制类似设备或设备改型时，可以少改动甚至不改动设备的机箱尺寸即可完成新研或改型设备的机
箱设计。尽可能实现小型化就是尽可能地减小设备体积和重量。防止ABS塑料机箱刮伤，所以机
箱的小型化不只在设备的使用性能上有重大意义，在经济上也具有重要价值。

吸塑时，出现刮痕是什么原因导致的？解决方法是什么？吸塑刮痕就是吸塑产品生产出来以
后表面会出现刮印，也是许多吸塑厂质量上经常出现的问题，发生的原因是因为在生产的过程中，
手工的工序较多，易碰撞发生磨擦，冲床人员以及包装人员的操作方式是较关键的环节。解决方
法是轻拿轻放小心处理产品，保持工作台的清洁卫生，工作人员配戴手套等相关事项，也能有效
地防止刮花的情况发生，吸塑包装产品的手工工序较多，因此在每个环节都必须要密切关注的，
才能避免次品的产生。医疗设备外壳吸塑加工是一个精细的技术活。

医疗设备外壳厚板吸塑加工加工可以从基本的原理、工艺流程、使用材料开始了解和准备，
然后对材料进行冲切、冲裁及熔切、拉弯、辊弯及压弯、压延旋压及胀形等工艺的处理，配以各
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种加工设备与技术，得到所需的零件。要确保医疗设备外壳加工的质量，除了在生产制程中严格
要求外，就是需要生产品质检验。一方面需要严格按照产品的图纸严格把关尺寸，另一方面还要
严格控制医疗设备外壳的外观质量。如果在产品检验过程中发现有尺寸不符的情况，就要及时进
行返修或报废处理；若是医疗设备外壳的外观存在碰划伤的话，也要重新处理。除此之外，喷涂
后的色差、耐蚀性、附着力等检验工作也是医疗设备外壳加工过程中的环节之一。吸塑外壳不易
开裂不变形，耐划耐污，防褪色。上海医疗器械吸塑加工报价

吸塑包装的外形美观，在销售方面很方便。上海医疗器械吸塑加工报价

吸塑的注意事项：拉线：吸塑成型生产时产生的一些不应有的线条突起，需要重新修改模
具(降低高度和增加园滑度)和增加额外的压力模具(称之为上模)来解决。拉线过大时，被看作是
次品，无法用于优良吸塑包装，但在零部件周转托盘领域，只要拉线排列整齐，不影响使用功能，
应视为合格品。晶点：在吸塑片材生产过程中，因空气中的细小尘埃，掉在加热的塑料材料上，
产生的一种透明瑕疵，特别是在透明的吸塑片材生产过程中，这种瑕疵过大，过多时，视为次品。
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上海磊硕吸塑有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想
有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在上
海市等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，
为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献
出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂
扬的的企业精神将**上海磊硕吸塑供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻
执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市
场，我们一直在路上！


